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MS1900
Industrieller Abwasser und Prozesswasser  
Monitor 
Überwachung von Industriewässern für eine verbesserte Sicherheit

Der MS1900 wurde speziell für die Überwachung von 
Industrieabwässern entwickelt. Er detektiert Benzene 
und andere VOC’s in Abflüssen und Kanalnetzen.

Das Instrument erfasst Gase oder flüchtige Stoffe und 
bietet so ein berührungsloses Messsystem mit sehr 
geringem Wartungsaufwand.

Der MS1900 nimmt alle 2 Sekunden eine Messung 
vor. Sein Messbereich, in Wasser *, ist im Kenzentra-
tionsbereich bis 10 ppm sehr präzise/genau. Sein sehr 
großer Dynamikbereich ermöglicht den Einsatz in einer 
Vielzahl von Umgebungen.

Ein vom Benutzer programmierbarer Konzentrationsal-
arm kann eingestellt werden und an einen Relaisaus-
gang und eine Anzeige gekoppelt werden. Dies er-
möglicht die Verbindung zu anderen Peripheriegeräten 
wie Absperrventile, Pumpen oder audiovisuelle Alarme.

Für den Anschluss an eine SPS oder ein SCADA-Sys-
tem steht ein 4 - 20 mA-Ausgang zur Verfügung.

Der MS1900 kann mit einer Netzspannung von 90–240 
V AC oder 12 V DC betrieben werden.

VOC BTEX PAH

✓ Kontinuierliche Überwachung
✓ Niedrige Betriebs- und  
   Wartungskosten
✓ Hohe Verfügbarkeit
✓ Keine Reagenzien
✓ Felderprobte Technologie
✓ Entwickelt und gebaut in UK

*Toluene bei 20 °C



Anwendungen
• Überwachung von industriellen Abflüssen und 

Einleitstellen
• Überwachung von Prozesswasser
• Überwachung von Rückhaltebecken
• Öl- und Kraftstofflecksuche
• Erkennung von VOCs in Abwassersystemen

Die Installation
Die Installation des Analysators besteht im Wesen-
tlichen aus der Herstellung einer Stromverbindung 
und dem Verbinden der Messkammer mit der Was-
serquelle. Die Einstellung erfolgt über über eine 
benutzerfreundliche APP auf einem angschlossenen 
PC oder über die Touchscreenoberfläche.

fallstudie
Industrielles Abwasser: Das Problem
Die Einleitung von VOCs in das Abwasser ist ein 
häufiges Problem der heutigen Technik im Bereich 
der chemischen Verarbeitung, der  Lebensmittel- 
und Getränkeherstellung und anderen industriellen 
Prozessen.

Leckagen können zu illegalen Einleitungen, Umwelt-
verschmutzungen und Geldstrafen sowie zu negati-
ver PR führen.

Die Konsequenz
Aufgrund einer Leckage wurde der Kunde von den 
örtlichen Umweltbehörden verfolgt und mit einer 
Geldstrafe belegt. Dazu kam die negative Presse der 
lokalen Zeitungen.

Darüber hinaus sind  die Kosten für die Sanierung 
der Umwelt von der Firma zu tragen, die extrem 
hoch waren. 

Die Lösung
Durch die Installation des industriellen Abwasser und 
Prozessmonitors MS1900, am Ablauf der Anlage, 
bekam der Kunde die Möglichkeit VOC’s direkt zu 
erkennen  und im Bedarfsfall entsprechende Gegen-
maßnahmen einzuleiten.

✓ Es benötigt keine Reagenzien
✓ Erfordert geringen Wartungsaufwand
✓ Es ist robust und langlebig
✓ Es ist wirtschaftlich

Der MS1900 bietet die Möglichkeit einer kontakt-
losen Messung mit den folgenden Vorteilen:



technische spezifikation

PARAMETER BETRIEBSANFORDERUNGEN BEMERKUNGEN
Minimum Maximum

Versorgungs- 
spannung

AC Version 90 V AC 240 V AC 50 Hz or 60 Hz
DC Version 10 V DC 15 V DC

Stromverbrauch 9 W 7 W im Normalbetrieb
Arbeits Temp: Umgebung 0  ̊C 50  ̊C Higher temperature available
Probennahmefrequenz Kontinuierliche Messung
Gehäuse IP67, Polycarbonate

Messbereich 100 ppb 10 ppm
Gemessen gegen Toluene standard. 
Für die Kalibrierung auf andere Kom-
ponenten, kontaktiere Multisensor

Genauigkeit -15% +15%

1 ppm Probe gemessen mit standard 
1.5l Lösung (Wasser plus Toluene 
gelöst in DMSO) Probenglas 2.5l  
Winchester Typ und Magnetrührer bei 
20 ̊C

Analog Ausgang 4 mA 20 mA Skalierbar auf erforderlichen Bereich, 
max 900 Ω

Analog Ausgang Isoliert 400 V DC
Relais Spannung 50 V

Alarm- und Fehlerrelais mit NORelais Strom 5 A
User Interface USB-A zum PC Multisensor Software

Datensicherung μSD Card Lebenslange Datensicherung auf dem 
Instrument

Gewicht 5 kg
Abmessungen Messgerät 300 x 200 x 132 mm
Kapazität Probentank 3 liter
Abmessungen Probentank 570 x 490 mm
Gewicht Probentank 12 kg
Wasserversorgung 2 liter pro Minute
Wassertemperatur 1 °C 40 °C

Multisensor Systems Limited behält sich das Recht vor, die Spezifikation eigenständig und ohne vorherige Ankündigung 
zu ändern. 

Typische Zielkomponenten (VOC’s)
Kerosene 
Ethanol

Diesel 
Toluene 

Acetone 
Xylene

Heptane 
Benzene 

Methanol 

Mercaptan
 
Verbrauchsstoffe
Alle 6 Monate:  Luftfilter 
Alle 12 Monate:  Luftpumpe



©Multisensor Systems Limited

Multisensor Systems is a developer and supplier of Water and Gas Analysers specialising in Oil in Water, Hydrocar-
bon Analysers, Oil in Water Detectors, THM Analysers and Ammonia Analysers based in the United Kingdom. 

The contents of this publication are provided to you “as is” without warranty of any kind, and are subject to change 
without notice. Multisensor Systems Ltd. does not assume any responsibility or liability for any damage, whether 
direct or indirect, relating to the use of this publication.

Multisensor Systems Ltd., Alexandra Court, Carrs Road, Cheadle, SK8 2JY, United Kingdom

sensing measuring protecting

M
S1900 D

ata Sheet, 2021, 1- 000096, D
eutsche, V1.0

www.multisensorsystems.de 
e: info@multisensorsystems.de

 Haftungsausschluss für die Übersetzung:

Der vorliegenden Texte wurde aus dem Original ins Deutsche übersetzt. Der offizielle Text ist die englische Version der 
Broschüre. Etwaige Abweichungen oder Unterschiede in der Übersetzung, sind nicht bindend und haben keine rechtli-
che Wirkung für die Inhalte. Es wird keine Haftung, weder ausdrücklich noch stillschweigend, für die Genauigkeit, Zuver-
lässigkeit, oder Richtigkeit der Übersetzungen aus der englischen in die deutsche Sprache übernommen. Bei Fragen zu 
der Richtigkeit der in der übersetzten Broschüre enthaltenen Informationen, kontaktieren Sie Multisensor.

Exklusiver Distributor von Multisensor Systems für Deutschland
Amollo Water Technology GmbH 
Luruper Hauptstraße 80a 
22547 Hamburg 
Deutschland

P: +49 (0) 40 556 397 52 
E:  info@amollo.de

Exklusiver Distributor von Multisensor Systems für Österreich
XAMGACOM GmbH 
Schubertstraße 188 
A-3970 Weitra 
Österreich

P: +43-664-1634256  
E: info@xamga.at 


